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ORDONANTA
privind calitatea lucrarilor de montaj pentru utilaje,
echipamente §i instalatii tehnologice industriale

In temeiul art.107 alin.(1) si (3) din Constitutia Romaniei si al
art.1 1it.G pct.3 din Legea 140/22.07.1999 privind abilitarea
Guvernului de a emite ordonante,

Guvernul Roméiniei emite urmatoarea Ordonanta:
CAPITOLUL I

Dispozitii generale

Art.1 Se instituie sistemul de verificare §i atestare a calitdtii
lucrdrilor de montaj pentru utilaje, echipamente si instalatii
tehnologice industriale - indiferent de forma de proprietate sau
destinatie - denumite In continuare lucrdri de montaj pentru dotari
tehnologice industriale in scopul protejarii vietii oamenilor, a
preintdmpindrii de pierderi materiale $i a protectiei mediului
inconjurétor.

Art.2 Prin lucrdri de montaj dotari tehnologice industriale se
intelege totalitatea operatiilor se se realizeazd in vederea asamblarii
(montdrii) i instaldrii dotdrilor tehnologice industriale, pentru
punerea in functiune, urmare a efectudrii unor lucridri de investitii,
de modernizare, reabilitare, transformare, consolidare si/sau de
reparare a acestora.

Art. 3 Calitatea lucrarilor de montaj pentru utilaje,
echipamente si instalatii tehnologice industriale este rezultanta
totalitatii performantelor de comportare a acestora in exploatare in
scoppul satisfacerii, pe intreaga durata de functionare, a exigentelor
utilyzatorilor din domeniul activitatilor industriale.

Art.4 Sistemul de verificare §i atestare a calitdtii lucrarilor de
montaj dotdri tehnologice industriale va urmadri Iespcctarea
cerintelor referitoare la: o

a) rezistenta $i stabilitatea la solicitdrile statice si dmamlce
pastrarea parametrilor proiectati la temperaturile si presmmle da
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exploatare, precum s§i rezistenta la agentii chimici pe intreaga durata
de functionare;

b) siguranta in exploatare, la explozii, rezistenta la foc si
riscuri tehnologice industriale minime;

¢) incadrarea in normele de igiend, sdndtate s§i protectie a
mediului, ergonomie;

d) izolare termici, hidrofugd, eficientd energeticd si protectie
impotriva zgomotelor §i transmiterii vibratilor.

Art.5 Obligatia respectdrii cerintelor precizate la art.4 revine
factorilor implicati in conceperea, realizarea, furnizarea si
exploatarea dotérilor tehnologice industriale.

Factorii implicati sunt: investitorii, furnizorii, proiectantii si
fabricantii de dotiri tehnologice industriale, proprietarii s1
utilizatorii acestora, executantii lucrdrilor de montaj, precum si
autorititile, responsabile conform prezentei ordonante de verificarea
cerintelor enuntate la art.4

Art.6 In contractele care se incheie pentru furnizarea,
instalarea si punerea in functiune a dotérilor tehnologice industriale,
factorii implicati sunt obligati sd inscrie clauze referitoare la
cerintele enuntate in art.4, precum si garanfii materiale si alte
prevederi care sd conducd la realizarea acestor clauze.

CAPITOLUL II

Sistemul de verificare si atestare a calitatii lucrarilor de montaj
pentru dotari tehnologice industriale

Art.7 Sistemul de verificare si atestare a calitdfii lucrdrilor de
montaj dotdri tehnologice industriale cuprinde:

a) - reglementirile tehnice pentru lucrdrile de montaj pentru
dotdri tehnologice industriale;

b) - calitatea subansamblelor, pieselor §i materialelor folosite
la realizarea lucrdrilor de montaj pentru dotdri tehnologice
industriale;

c) - agremente tehnice pentru noi produse si procedee utilizate
la lucrdrile de montaj pentru dotéri tehnologice industriale;

d) - verificarea proiectelor, a executiei lucrdrilor si
expertizarea proiectelor si a lucrdrilor de montaj pentru dotédri
tehnologice industriale;

e) - conducerea si asigurarea calitdtii in realizarea lucrdrilor de
montaj pentru dotdri technologice industriale;

f) - autorizarea si acreditarea laboratoarelor de analize. $i_
incercari in activitatea de montaj pentru dotiri tehnologice -
industriale;



g) - activitatea metrologicd pentru lucrdrile de montaj pentru
dotdri tehnologice industriale;

h) - receptia lucrdrilor de montaj pentru dotdri tehnologice
industriale;

i) - comportarea in exploatare a lucrdrilor de montaj pentru
dotari tehnologice industriale;

i) - controlul calitdfii lucrarilor de montaj pentru dotari
tehnologice industriale.

Art.8 Verificarea calititii lucrdrilor de montaj ale dotarilor
tehnologice industriale se realizeazd de citre Inspectia de Stat
pentru Controlul Cazanelor, Recipiengilor sub Presiune i
Instalatiilor de Ridicat (ISCIR) pentru categoriile de dotari
tehnologice industriale aflate sub controlul acesteia.

Pentru lucririle de montaj ale celorlalte echipamente si
instalatii industriale controlul va fi realizat de specialistr desemnati,
prin ordin al ministrului industriei §i comertului.

Art.9 Specialistii verificatori de proiecte privind lucrarile de
montaj a dotirilor tehnologice industriale raspund in mod solidar cu
proiectantul pentru neindeplinirea, prin proiect, a cerintelor
previzute la art.4 si a obligatiilor enuntate la art.7.

Art.10 Verificarea proiectelor de executie a lucrdrilor de
montaj pentru dotirile tehnologice industriale se realizeazd de catre
specialisti verificatori de proiecte, atestati in conditiile legii, altii
decat specialistii elaboratori ai proiectelor respective.

Se interzice utilizarea de proiecte de executie si montaj
neverificate in conditiile aliniatului precedent.

Art. 11 Ministerul Industriei si Comertului ca organ al
administratiei centrale de specialitate indeplineste funcfia de
autoritate de stat in domeniile specifice activitatilor industriale,
inclusiv al exigentelor privind calitatea lucrarilor de montaj aferente
utilajelor, echipamentelor gi instalatiilor tehnologice industriale.

CAPITOLUL III
Obligatiile factorilor implicati

Art.12 Proiectantii lucrdrilor de montaj ale dotarilor
tehnologice industriale au obligatia:

a) asigurdrii proiectelor de executie, la un nivel de calitate
corespunzdtor, cu respectarea tuturor reglementdrilor teh};aﬁ;céj;iﬁzsjj:..
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b) elaboririi instructiunilor tehnice privind executia lucrarilor,
precum si cele referitoare la exploatarea, intretinerea si repararea
lanfului de dotdri tehnologice industriale ale procesului de
productie;

c) stabilirii prin proiect a fazelor de executie pentru lucririle
aferente cerintelor i acordarii de asistentd tehnicd la lucririle de
montaj;

d) stabilirii modului de tratare a neconformitdtilor apirute in
executie si la montaj si urmaririi aplicarii solutiilor adoptate;

€) supunerii verificdrii de citre specialistii verificatori a
proiectelor de lucrdri montaj elaborate;

f) participdrii la lucrarile de receptie la punerea in functiune.

Art.13 Executantul lucrdrii de montaj este responsabil de
calitatea executiei lucrdrilor de montaj, ce sunt obigatorii a fi
realizate conform documentatiei elaborate de proiectant si verificate
potrivit art.4.

Solutionarea neconformitatilor aparute la lucrdrile de montaj
nu se poate realiza decdt cu aprobarea proiectantului si avizul
investitorului sau dupd caz a proprietarului si beneficiarului.

Remedierea defectelor, datorate executiei lucrdrilor de montaj
se face de cdtre executantul lucrdrii pe cheltuiald proprie, indiferent
ca acestea apar in timpul executdrii lucrdrilor, sau in perioada de
garantie a dotdrii tehnologice industriale.

Executantul participd la activitdtile privind receptia dotirilor
tehnologice industriale.

CAPITOLUL 1V
Verificarea calitiatii materialelor

Art.14 Responsabilitatea utilizdrii din punct de vedere al
calitdafii materiilor prime §i a materialelor, precum si a pieselor,
subansamblelor si produselor industriale folosite la lucririle de
montaj, dupd caz, revine executantului lucririlor de montaj, pe baza
certificatului de calitate emis de un organism de certificare acreditat
sau a buletinelor de incerciari eliberate de laboratoare de incerciri
acreditate in conditiile legii.

Art.15 Receptia lucrdrilor de montaj pentru dotdri tehnologice
industriale este 1n sarcina beneficiarului. Prin decizie a
conducatorului unitdfii beneficiare se va desemna pentru rece
comisie formati din:

- conducatorul unitatii beneficiare; i

- responsabilul cu calitatea din cadrul unitatii benefima'x;é




- reprezentantul autoritdtii publice cu responsabilitafi in

urmdrirea respectarii cerintelor enuntate in art.3.

In cazul achizitilor publice, din comisia de recepfie este
obligatoriu si facd parte si reprezentantul ordonatorului principal de
credite.

CAPITOLUL VI

Sanctiuni

Art.16 Constituie contraventie urmétoarele fapte, daca nu sunt
efectuate in conditii care se incadreazd potrivit legii ca infractiuni,
si se sanctioneazd cu amenda: )

De 1a 20.000.000 1a 100.000.000 lei:

a) executia de lucrdri de montaj dotiri tehnologice industriale
fird proiecte sau pe bazd de proiecte neverificate conform
prevederilor legale; '

b) realizarea in cadrul operatilor de montaj de modificdri sau
transformiri la dotdrile tehnologice industriale, fird aprobarea si
verificarea prealabila a proiectantului;

c) neverificarea, de citre beneficiar, a atestdrii capabilitdtii
tehnice a executantului de lucriri de montaj, de a efectua lucrdrile
de montaj specifice dotirii tehnologice industriale;

d) neatestarea calitdtii utilajelor, echipamentelor si instalatilor
potrivit prevederilor art.10.

De la 10.000.000 1a 50.000.000 lei: -

a) elaborarea de proiecte incomplete, sau contindnd
neconcordante intre subansamble, care pot influenta calitatea
lucririlor de montaj sau nivelul de calitate al dotdrilor tehnologice
industriale corespunzator cerintelor;

b) nerespectarea de citre proiectanti a obligatiilor prevdzute la
art.15 lit.a), b), c¢), d) si e);

¢) utilizarea in cadrul lucririlor de montaj de materii prime §i
materiale neinsotite de documente care sd ateste calitatea acestora;

d) receptionarea dotirilor tehnologice industriale altfel decat
in conditiile prevederilor legale;

e) neindeplinirea obligatiei proiectantului de a stabili solutii
corespunzitoare pentru remedierea defectelor de proiectare sesizate.
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CAPITOLUL VII
Dispozitii finale si tranzitorii

Art.17 Constatarea contraventilor prevdzute la art.17 si
aplicarea sanctiunilor se efectueaza de cdtre persoanele cu atributii
de control din cadrul Ministerului Industriei si Comertului
desemnate prin Ordin al ministrului, cu Tmputernicirile
corespunzdtoare §i din cadrul ISCIR.

Art.18 Pentru obiectivele cu caracter secret, apartindnd
Ministerului Apardrii Nationale, Ministerului de Interne sau
Serviciului Roman de Informatii, constatareca contraventiilor si
sanctionarea acestora se face de catre organele proprii ale acestor
organisme abilitate in acest sens. ‘

Art.19 Ministerul Industriei si Comertului va elabora in termen
de 30 de zile de la data publicdrii prezentei ordonanfe Norme
Metodologice privind verificarea calitatii lucrdrilor de monta]
pentru utilaje, echipamente si instalatii tehnologice industriale.

Bucuregti, 30. 05.1999
Nr. 95
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